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BEZPIECZENSTWO PRACY

1. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

- Urzadzenie nie jest wyposazone w gasnice, dlatego uzytkownik powinien wyposazy¢ obiekt,
w ktorym  zainstalowano wurzadzenie, w odpowiednie gasnice zatwierdzonego typu,
w odpowiedniej  iloSci, umieszczone w  widocznym  miejscu,  zabezpieczone
przed uszkodzeniem i naduzyciem.

- Regularnie nalezy sprawdza¢ niezawodno$¢ gasnic, a obstuga musi by¢ obeznana z ich
uzywaniem zgodnie z wymaganiami § 5 zakona ¢€.133/1985 Sb.(ustawy nr 133/1985 Dz.U.)
o ochronie przeciwpozarowej, w brzmieniu przepisdw pozniejszych ze szczegétami podanymi
w § 9 vyhl. MV CR 246/2001 Sb. (obwieszczenia MSW RC 264/2001 DZ.U.)

- Nalezy postgpowac tak, aby nie dochodzito do powstania pozaru, zwlaszcza przy uzytkowaniu
cieplnych, elektrycznych, gazowych i innych odbiornikéw, przy sktadowaniu i uzywaniu
tatwopalnych lub grozacych pozarem substancji, podczas manipulowania nimi lub otwartym
ogniem czy innym zrodlem mogacym spowodowaé pozar

- Nie wolno blokowaé¢ dostgpu do urzadzen zabezpieczajacych przed pozarem i $Srodkow
przeciwpozarowych, aby mogly by¢ w razie potrzeby natychmiast uzyte.

- Nalezy pehli¢ polecenia i dotrzymywaé zakazéw dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
w wyznaczonych miejscach.

- Nalezy dotrzymywaé¢ warunkéw lub instrukcji dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
wyrobow lub czynnosci.

2. HIGIENA PRACY | SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ ($00)

- Tam, gdzie wymaga tego charakter montazu, uzyj $rodkéw ochrony osobistej i odziezy
ochronne;j.

- Przy uzywaniu kwasnych lub zasadowych $rodkow dezynfekcyjnych nalezy podczas ich
usuwania dotrzymywac instrukcji producenta, a obstuga musi uzywa¢ srodkéw ochrony
osobistej (SOO).

3. TRANSPORT | SKEADOWANIE

- Plandeke i1 jej elementy nalezy odpowiednio przymocowaé do skrzyni tadunkowej, aby
nie doszlo do ich przesuwania podczas transportu oraz aby nie doszto do zmiany potozenia
punktu cigzkosci srodka transportu.

- Podczas transportu nalezy chroni€ jg przed wptywami atmosferycznymi.

- Podczas transportu na plandeke nie uklada¢ innego transportowanego materiatu ani innych
przedmiotow.

- Plandek¢ 1 jej elementy nalezy sktadowaé¢ w suchych pomieszczeniach zabezpieczonych
przed wptywami atmosferycznymi i przed kradzieza.



Podczas skladowania na plandek¢ i1 jej elementy nie uklada¢ innego transportowanego
materiatu ani innych przedmiotéw i nalezy zabezpieczy¢ ja tak, aby nie zagrazala innym
osobom ani innym sktadowanym materialom lub wyrobom.

4, MONTAZ, DEMONTAZ, URUCHOMIENIE

Montaz plandeki moga wykonywaé pracownicy z doswiadczeniem w montazu urzadzen
maszynowych o wymaganej kwalifikacji §lusarza, spawacza, operatora urzadzen dzwigowych.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy zaznajomi¢ si¢ z petng tre$cig instrukcji obstugi i montazu
oraz podkladka projektowa.

Sprawdzi¢ kompletno$¢ 1 nienaruszonos¢ dostawy, zwlaszcza po transporcie i sktadowaniu.
Podczas montazu i instalowania dotrzymuj zasad bezpieczenstwa pracy.

Jezeli na stanowisku pracy znajduja si¢ pracownicy innych firm, ostrzegajcie si¢ wzajemnie
przed zagrozeniami wynikajacymi z waszych dzialan, przestrzegajcie polecen koordynatora
bezpieczenstwa pracy (ZP § 101 odst. 3 a 4) (Kodeks pracy § 101 ustep 3 i 4).

Przy doraznym opuszczeniu stanowiska pracy nalezy zabezpieczy¢ wszystkie urzadzenia
techniczne przed mozliwos$cig spowodowania obrazenia, uszkodzenia lub straty.

Po zamontowaniu sprawdz poprawno$¢ dziatania i bezpieczny ruch plandeki.

5. UZYTKOWANIE

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci dotyczacej sterowania plandeka do obowigzkow
obshugi nalezy dokladne zaznajomienie si¢ z instrukcjami i1 informacjami zawartymi
Ww niniejszej instrucji 1 zrozumienie ich sensu, ktore stanowiag warunek wlasciwego
1 bezpiecznego uzytkowania plandeki. Instrukcja powinna by¢ przechowywana w poblizu
stanowiska sterowania, w miejscu dostgpnym dla obstugi i chroniona przed uszkodzeniem.

Sciang z plandeki moze obstugiwaé osoba w wieku powyzej 18 lat, umiejaca czytaé i pisac,
sprawna fizycznie i psychicznie, ktdra zostata dowodnie obeznana z jej obshuga.

Sciany z plandeki mozna uzywaé w celach, dla ktérych jest przydatna technicznie i to zgodnie
z warunkami okres$lonymi przez producenta, ktdra swoja konstrukcja, wykonaniem i stanem
technicznym odpowiada przepisom bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przy montazu, obstudze i eksploatacji nalezy kierowaé si¢ niniejsza instrukcja i przepisami
bezpieczenstwa i1 ochrony zdrowia przy pracy. Obshuga $ciany z plandeki musi by¢ dowodnie
obeznana z uzytkowaniem tego urzadzenia.

Sciana z plandeki odpowiada wymaganiom bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
srodowiska naturalnego 1 bezpieczenstwa przeciwpozarowego, podanych w ogdlnie
obowiagzujacych przepisach prawnych i odpowiednich normach technicznych.

Pomimo tego, ze $ciana z plandeki jest wykonana zgodnie z wymaganiami przepisOw
technicznych dotyczacych bezpieczenstwa, wykonanie techniczne tego wyrobu nie moze
wykluczy¢é wszystkich zagrozen, ktore moga wystapi¢ zwlaszcza przy nieostroznym
uzytkowaniu. Sciany z plandeki nalezy uzytkowaé ze $wiadomosécia powstania nastepujacych
zagrozen:



- Podczas eksploatacji plandeki bocznej zagraza niebezpieczenstwo zgniecenia goérnych

konczyn migdzy zwijakiem i linka.

- Podczas eksploatacji nalezy uwzgledni¢ przepisy dotyczace bezpieczenstwa pracy z zywymi

zwierzgtami.

6. SYMBOLE | NAPISY

- Znaki bezpieczenstwa, symbole i1 napisy na urzadzeniu nalezy umiesci¢ po ukonczeniu
montazu przed wprowadzeniem do eksploatacji w miejscach wyznaczonych w instrukcji

uzytkowania.

- Znaki bezpieczenstwa, symbole i napisy
w czytelnym stanie.

na urzadzeniu powinien uzytkownik utrzymywaé

- W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci znakéw bezpieczenstwa, symboli i napisow
uzytkownik odpowiada za ich natychmiastowa naprawe - przywrocenie do stanu pierwotnego.

POZOR
NEBEZPECI
URAZU

POZOR
NEBEZPECI
URAZU

Usytuowanie tabliczki bezpieczenstwa

nr katalogowy MB9522113 na zwijaku.

UWAGA! Podczas ruchu urz¢dzen oznakowanych
taka tabliczkg bezpieczenstwa moze  dojs$¢
do poranienia, jezeli nie sg dotrzymywane S$rodki
bezpieczenstwa opisane w instrukcji - nr kat.
MB9522113.




Parametry techniczne

Sila

. Masa
.. na Korbie .o
Przelozenie s e zwijaka
sterowniczej s
z linka
maks. (kg)
™)
1:8 250 9,5

II. DANE TECHNICZNE
- Maksymalna dlugos$¢ plandeki na 1 naped 70 m
- Maksymalna wysoko$¢ plandeki 2800 mm
- Linka napre¢zajaca stalowa $rednica 5 mm
- Linka no$na stalowa $rednica 5 mm
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2. Materiat sciany z plandeki

Tkanina poliesterowa z obustronnie naniesionym PCW
spawalnos$¢ gorgcym powietrzem i pradem wysokiej czgstotliwosci

Materiat

Masa powierzchniowa DIN 53352
Odpornos¢ cieplna

Odpornos¢ na ogien DIN 75200
Materiat

Masa powierzchniowa DIN 53352
Odpornos¢ cieplna

Odpornos¢ na ogien DIN 75200

Plastel

620 g/m-2
-30°C/+70°C
< 100 mm / min
Plasten

550 g/m’
-25°C/+70°C

<100 mm / min

Plastel - kolor bialy Plastel - kolor zielony

3. Materiatl siatki przeciw ptakom

Plasten - kolor przezroczysty

PCW z wkladka z siatki
tekstylnej

Wielko$¢ oczka 4x4 mm

Siatka PK-Grid - Osiaga doskonate charakterystyki wytrzymatosci przy niskim wydluzeniu 1 jest

odporna na promieniowanie UV.

Materiat PET (polyester)

Wielko$¢ oczka 27 x 28 mm

Masa powierzchniowa 190 g/m™



III. PRZEZNACZENIE

1. Charakterystyka urzadzenia

Sciany z plandeki w oborach dla bydta stuza do zapewnienia odpowiedniej wentylacji obory,
zastepuja rOwniez czesciowo $Sciany zewnetrzne obory, shuza rowniez jako $ciana przeciwprze-
wiewna.

2. Zastosowanie urzadzenia

Plandeka stosowana jest na $ciany zewnetrzne obor zamiast muru. Urzadzenie jest odporne na wplywy
atmosferyczne i promieniowanie UV.

3. Srodowisko pracy urzadzenia

Urzadzenie jest przeznaczone do §rodowiska ze zwyktymi warunkami atmosferycznymi.

4. Czynnosci zabronione

Zabrania si¢ zawieszania na jakiejkolwiek czesci urzadzenia jakichkolwiek przedmiotow, maszyn badz
przyrzadow.

Przez caly okres zywotnosci urzadzenia nalezy koniecznie zabronié¢
zwierzetom dostepu do wszystkich elementéow urzadzenia.
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IV. OPIS

1. Opis urzadzenia
Plandeka sktada si¢ z nastepujacych gtéwnych elementow:

siatka przeciw ptakom (siatka oporowa)

plandeka
mechanizm napinajacy (zwijak)
elementy podnoszace i zawieszajace (rolki,linki podnoszgce, ...)

ochrona przed wiatrem — wybrzuszeniem plandeki (linki zabezpieczajgce)

Plastikowa siatka oporowa zapewnia ochron¢ obory przeciw ptakom i zabrania nadmiernemu

uginaniu plandeki przy dziataniu wiatru w kierunku do obory.
Dolna czeg$¢ plandeki jest przymocowana do bala (parapet),géorna czg$¢ jest za pomoca

mechanizmu rolkowego zawieszona i napinana.
Mechanizm napinajacy, zapewniajacy napinanie plandeki, sklada si¢ ze zwijaka, ukladu linek

irolek.
Nadmiernemu uginaniu plandeki w kierunku z obory zabraniaja linki plastikowe naciaggnigte

przed plandeka.

Linki zabezpieczajace—, —Plandeka Rolka zawieszona—f
\ /

Rolka gléwna f Siatka oporowa /
\ / Linki podnoszace / /

/ / /

\ ' —Rama drewniana \— Parapet

 Zwijak
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Mechanizm napinajacy (zwijak)
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Uchwyty linki plastikow




Uchwyt plandeki zwijanej

2. Opis dziatania urzadzenia

Plandeke mozna podnies¢ za pomoca recznego zwijaka samozaciskajacego na dowolng
wysoko$¢, ktora jest potrzebna do odpowiedniej wentylacji obory, a zalezy tez od aktualnej pogody
1 sytuacji meteorologicznej (deszcz, wiatr,...).
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V. MONTAZ

1. Umieszczenie urzadzenia

Plandeka jest przeznaczona do zainstalowania w zwyklych warunkach meteorologicznych
1 w warunkach strefy klimatu umiarkowanego.

Zainstalowana jest po zewngtrznej stronie $ciany zewnetrznej obory zgodnie z dokumentacja
projektowa.

2. Montaz urzadzenia

Montaz nalezy rozpocza¢ od przymocowania dolnego i goérnego bala- wykonuje firma
budowlana. Ich umieszczenie i sposéb mocowania okresla dokumentacja projektowa.

Migdzy oba bale nalezy wypre¢zy¢ siatke przeciw ptakom, i to za pomocg $rub, gwozdzi, listew
lub tasm plastikowych — wedlug aktualnej sytuacji w miejscu realizacji.

Na jednym koncu $ciany nalezy do konstrukcji budynku przymocowaé zwijak tak, aby nie
moglo dojs¢ do jego obluzowania i aby mogt sprawnie dziatac.

Po przymocowaniu siatki przeciw ptakom mig¢dzy bale nalezy przymocowa¢ w wyznaczonych
odstepach do gornego bala rolki z zawiesiami. A potem do dolnego bala przymocowa¢ plandeke.

Do goérnego lamowania plandeki nalezy wsunaé rurg, do ktérej w wyznaczonych odstepach
nalezy przymocowa¢ uchwyty plandeki. Tulejami przeciaggna¢ dolny koniec linki zawieszajacej,
ktoéra nalezy przymocowac zaciskiem linowym.

Przez wszystkie rolki przewlec link¢ napinajaca. Do linki napinajacej przymocowac¢ zaciskami
linowymi gorne konce linek zawieszajacych tak, aby wszystkie linki zawieszajace byly
rOwnomiernie naprgzone.
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VI. OBSLUGA I KONSERWACJA

Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich polaczen srubowych.
Sprawdzi¢ poprawne dziatanie sterowania, w razie potrzeby wyregulowa¢ nierdwnomiernosci.
Skontrolowaé zupetno$¢ oznakowania tabliczkami bezpieczenstwa i tabliczkami znamionowymi.

Na zakonczenie wprowadzenia do eksploatacji wyszkoli¢ obsluge i przekaza¢ dokumentacje
urzadzenia, jezeli producent w umowie nie postanowil inaczej!

1. Manipulacja plandeka

Plandeka manipuluje si¢ recznie. Za pomoca zwijaka samozaciskajacego plandeka jest
podnoszona w gore lub opuszczana w dot.

2. Czyszczenie

Na biezaco (ale minimalnie Ix v roku) nalezy sprawdzaé czysto$¢ rolek, zwijaka, plandeki
a ewentualne zanieczyszczenia na biezaco usuwac.

3. Nastawianie i konserwacja urzadzenia

Co miesigc przeprowadza¢ smarowanie zwijaka.

Ix w roku sprawdza¢ réwnomierno$¢ wyprezenia poszczegdlnych linek zawieszajacych
iroOwnomiernos¢ pracy urzadzenia (wysokos¢ plandeki przy jej wyprezeniu). W przypadku
odchylen nalezy wyregulowaé linki zawieszajace przesunigciem linek z zaciskami na lince
napinajace;j.

Stan i nienaruszono$¢ plandeki.
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VII. ZALACZNIKI

Deklaracja zgodnosci
Instrukcja uzytkowania zwijaka linowego
Wz6r deklaracji WE zwijaka linowego

18



Deklaracja zgodnosci (wedtug 1so/iec 17050-1)

Supplier's declaration of conformity (in accordance with ISO/IEC 17050-1)

Nazwa wydawcy deklaracji: Farmtec a.s.

Issuer's name:

Adres wydawcy deklaracji: Tisova 326 Jistebnice 391 33

Issuer's address:

Przedmiot deklaracji: Sciana z plandeki

Object of the declaration:

To mechanicznie recznie sterowany wyrdb, uzywany jako ochrona przed wiatrem i
deszczem. Réwnoczesnie z zainstalowaniem plastikowej sieci ochronnej zapewnia
ochrone przeciw wlotowi ptakéw pod wiaty ido budynkéw gospodarczych dla
zwierzat.

Powyiej opisany przedmiot deklaracji jest zgodny z wymaganiami nastepujacych dokumentéw:

The object of the declaration described above is in conformity with the requirements of the following documents:

Nafizeni vlady €. (Rozporzgdzenie Rzqdu nr) 163/2002 Sb. (Dz. U.), ktére okresla wymagania techniczne niektérych
wyrobow budowlanych w brzmieniu nafizeni vlady €. (Rozporzqdzenia Rzqdu nr) 312/2005 Sb. (Dz U.).Ocene
zgodnosci wedtug § 12, odst. (ust.) 3 zdkona (ustawy) przeprowadzono metodg przedstawiong w § 8, odst. (ust.) 1,
pism. (litera) a), b), c).
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Dodatkowe informacje:

Additional information:

Producent réwnoczesnie potwierdza, ze jego wyroby sg w warunkach zwyczajnego, ewentualnie przez producenta lub
dystrybutora okreslonego uzytkowania bezpieczne, ze podjat kroki, ktérymi zapewni zgodno$¢ z dokumentacja
techniczng, z ustawg zdkonem o obecné bezpeclnosti vyrobki ¢. (o ogdlnym bezpieczeristwie wyrobéw nr) 102/2001
Sb. (Dz. U), § 3, odst.(ust.) 5, pism. (litera) d,w brzmieniu przepiséw pézniejszych.

Spétka FARMTEC a.s. stworzyta, stosuje,, utrzymuje, kieruje sie i polepsza udokumentowany system zarzadzania
jakoscig wedtug normy 1SO 9001:2000, ktéry jest w firmie stosowany od roku 1999.

Posiada certyfikat ¢. (nr) ZCV-12-301/C01, ktéry udowadnia, ze zgodno$¢ procesu spawania z normg - schematem
certyfikacyjnym CSN 1SO 3834-2:2006 w potaczeniu z CSN EN 1090-2:2009 w zakresie: Wytwarzanie konstrukji
metalowych dla produkcji zwierzecej. Elementy $lusarskie stacji biogazowych.

Cynkowanie i zdawanie wyrobdéw przebiega wedtug normy EN ISO 1461. Wykonawca posiada certyfikat zgodny z
norma CSN 1SO 9001:2001.

Podpisano w imieniu i z upowaznienia kogo:

Signed for and on behalf of:

Tisova 326 lJistebnice 28.06.2012
(Miejsce i data wydania)

(Place and date of issue)

FARMTEC a.s. ©
Tisova 326, 391 33 Jistebnice

s iCO: 63908522, DIC: 763908527
{ 7421/‘0

Ing. Pavel Andél zastepca prezesa zarzadu
(Nazwisko i stanowisko) (podpis lub odpowiednik zatwierdzony przez wydawce deklaracji)
(Name, function) (Signature ar equivalent authorized by the issuer)
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® BRANO a.s, 747 41 Hradec nad Moravici
ﬂn r\”[] Republika Czeska

tel.:+420/ 553 632 318, 553 632 345
fax:+420/ 553 632 407
http://www.brano.eu info@brano.eu

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
ZASADY BEZPIECZENSTWA, EKSPLOATACJAI

KONSERWACJA
DO PRODUKTU:

WCIAGARKA LINOWA

typ LN
nosnosc¢ 0,5ti 1t

Przed rozpoczeciem uzytkowania niniejszego produktu prosimy o staranne
przeczytanie niniejszej instrukcji uzytkowania. Zawiera ona wazne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa oraz uzytkowania, instalacji, eksploatacji i konserwacji
produktu. Nalezy zapewni¢, aby niniejsza instrukcja uzytkowania byta do dyspozycji
wszystkich odpowiedzialnych osob.

Nalezy ja zachowa¢ do uzytku w przyszitosci!

Wydanie 3.
Styczen 2011 €
Numer ewidencyjny 1-54307-0-1




SPIS TRESCI

1 DEFINICJE BEZPIECZENSTWA .....ouomiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e aeses s esse s s sesnes s sessassanessans 3
2 ZASTOSOWANIE URZADZENIA ...ttt ettt ettt ettt nte s e saeenseeneens 3
3 ZASADY BEZPIECZENSTWA ......ooiuiiieieeeeeeeeee oot seenesean. 4
3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA .......oiuiiiiiieiieieieeisessesses st sse st 4
3.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA ....cocmiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee e 4
3.2.1 Przed rozpoczeciem uzytkowania produktul ..........cecvieeeiiieiiieeiieeeeee e 4
3.2.2 POACZAS STOSOWANIA ......ueeiiieniieeiieeiieeieeieesiteesteesiteesteessteesseeseseenseessseenseeasseensaessseenseesssesnseessseanseessnas 5
3.2.3 PO UZYCIU .ttt ettt ettt e e st e e et e e e st e e e saeeesbaeessseeesssaeesssaeassaeeassseeasseeeasseesnsseeennseenns 5
3.2.4 ANALIZA ZAZTOZEN ....vvienvieeiiieiie ettt ettt et e ettt e bt e e abeeabeesaaeeseesabeesbeessbeensaesnseenseessseenseessseenseennnas 5
3.2.5 KOMSETWACTA ..vveeeuiiieeeieeeiiee ettt e eteeesiteeestteeeesteeesaeeensaaeesseeesssaeeassaeesssaeenssaeassseeassseesssseenssesensseesnnseenns 5
4 WYPOSAZENIE, OPAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE I MANIPULACITA.......c.cocooeeeereeeenan. 6
A1 WYPOSAZENIE ...ttt ee s s s sanaeseenas 6
4.2 OPAKOWANIE ...ttt ettt ettt ettt et et e et e e bt e esbeebteesbeenseesnseeseeenseenseessseenseennseenne 6
4.3 SKEADOWANIE ..ottt ettt et ettt et e st e bt et esaeeseesteeseenseeneesseenseeneesseenseeneeees 6
4 A MANIPULAGCIA ..ottt ettt e ettt e st e e bt e et e e btesabeeseeesbeanseessseeseeesseenseessseenseennsennns 7
5 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE ......c.ovviviiiiieieeeeeeeeeeeeeseee s asneneens 7
5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE........ccoiiiitiieiiieiieee ettt ettt et e 7
5.2 MATERIAL I WYKONANIE .....ooiiiiiiieieiee ettt ettt ettt e st eeseesseeseenaesneensean 8
5.3 DANE NA PRODUKCIE........ccuttiiteiieiieiie ettt ettt te st eteesteebeessaeetaesaseesseesssesnseesssesnseessnas 9
6 INSTALACIJA WCTAGARKI ..ottt ettt st te e s s eaeeneesneenaeas 9
6.1 KONTROLA PRZED INSTALAGCITA ...ttt ettt sttt enae s 9
0.1.1 KONSIUKC]A NOSNA ..ottt ettt ettt et s e et e st e ebeesaaeenbeessbeenseesnseenseennnes 9
0.1.2 KONIIOLIA TN ...tiiiniiieeiiie ettt e et e et e e e taeeetaeeessaeesssaeesssaeessseeessseeeasseeennseesnnseenns 9
6.2 ZAMOCOWANIE WCTAGARKI .....ooiiiiieie ettt ettt sttt et eseesnne e 10
6.3 POZYCJA WCIAGARKI PRZY CIAGNIECIU I PODNOSZENIU......ccccoviiiiieiinieeeieeieeeeeee 10
6.4 WSKAZOWKI DO OBSEUGI WCIAGARKL ..., 11
6.4.1 Naprezanie 1 JUZOWANIE 1INY .....ccoiiieiiiieiiii ettt e et e e sbe e e e esnseeenseeenaeas 11
6.5 TEST PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA PRODUKTU ......cccccoovimivieeieeneeerereennnns 12
7 EKSPLOATACIA TOBSLUGA ..ottt ettt et sttt enee e e nseenee e 12
7.1 ZASTOSOWANIE WCTAGARKI......cooiiiiiiie ettt ettt ettt ettt siaeebeeseaeennee s 12
7.2 PODNOSZENIE, OPUSZCZANIE .....oootiiieieteeee sttt sttt nae e 13
7.3 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY ...cooiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s, 13
8 KONTROLA WCTAGARKI ...ttt ettt et et ettt et et e snee b e eneesseenseenee e 14
L PRZEGLAD ..ottt et ettt et et e bt e e st e et e e e abeeaseeenbeenseesnbeenseeeaseenseennseenne 14
8.2 PROCEDURA PRZEGLADU ......ooiiiiiiteit ettt ettt e sne e sneenaeenee e 15
9 WYSZUKIWANIE USTEREK ......ccoiiitiiiieiieie ettt ettt ettt ettt ste st esaaeesaesaseenseesssesnnaens 18
1O SMAROWANIE ...ttt ettt ettt et s e ettt e s st eteesteeseenbeeneeeseenseeneeeseenseeneeeneenseensenns 18
10.1 INFORMACIE OGOLNE .........coomiiiiiieieeeeeeeeeeeee e aeses s s sssses s e sanensens 18
10.2 PRZEKEADNIE ...ttt ettt et ettt ettt e st e et e s sbeebeessseenseasnseenseesnsaenseessseenseens 18
LO.3 LIN A ettt ettt ettt et e e e a et e e ae e sa e e bt e at e e st et e e nbees e e bt enteeh e e teenteene e bt enteeneenteenee e 18
LT KONSERWACGTAL ...ttt ettt et ettt et e et e et e et e e s aaeenbeesseeensaessbesaseesssesnseensseenseansnas 19
11.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA .......ooiiiiieieeeeeeeeeeeeee e eeses s s sesee s senenaens 19
LT1.2 WYMIANA LINY oottt ettt ettt e sttt e et e eseessbeenseesebaenseasnseensaesnsaenseassseenseans 19
11.3 WSKAZOWKI OGOLNE .....ooouiiiiiiiie ettt 20
11.4 MONTAZ I REGULACIA HAMULCA .....ooooiiiiiiiineieieieecteeieisese s ssessees 20
L1.5 KONTROLA ..ottt ettt et ettt e s et et e e b e esee bt enteese e seensesneeseentesneeseeneenns 21
LFLLONAPRAWA .ttt ettt et e et e bt e et e e bt e sabeeseeeabeenbeassbeenseessseenseassseenseans 21
A 1 AU USSP 21
12 WYCOFANIE Z EKSPLOATACIT — LIKWIDACITA ..ottt 22
13 DOKUMENTACIA POWIAZANA ...ttt ettt ettt sttt et e st nae e sneenseenee e 22
14 KONCOWE WYMAGANIA PRODUCENTA W STOSUNKU DO KLIENTA........cccoovveveieenn. 22

2



1 DEFINICJE BEZPIECZENSTWA

nNiebezpieczeﬁstwo: zwraca uwage na bezposrednio

niebezpieczng sytuacje, ktéra doprowadzi¢ moze do $mierci lub powaznych
obrazen, jezeli obstudze nie uda sie jej uniknac.

n O RA¥AFLIVIRE Ostrzezenie: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktora
mogtaby doprowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen, jezeli obstudze
nie udatoby sie jej unikngg.

nm Uwaga: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktora
mogtaby doprowadzi¢ do drobnych lub lekkich obrazen, jezeli obstudze
nie udatoby sie jej unikng¢. Uwagi moga zawieraC réwniez ostrzezenia
przed niebezpiecznymi dziataniami.

Nosnos¢ (Q): to maksymalna dozwolona masa tadunku (graniczne obcigzenie robocze), ktorg

mozna obcigzy¢ wciggarke przy manipulacji tadunkiem na warunkach okreslonych w niniejsze;j
instrukcji.

2 ZASTOSOWANIE URZADZENIA

2.1 Wciggarka linowa typu LN nos$nosc¢ 0,5t i 1t (dalej tylko wciaggarka) jest przeznaczona do
ciggniecia, podnoszenia i opuszczania luznych tadunkéw przy dotrzymaniu warunkoéw
okreslonych w niniejszej instrukcji.

2.2 Konstrukcja wciggarki odpowiada wymaganiom okreslonym przez Dyrektywe Parlamentu
Europejskiego oraz Rady Europy 2006/42/ES w brzmieniu czeskiego przepisu technicznego -
Rozporzadzenie Rzadu nr 176/2008 Dz. U. w obowigzujagcym brzmieniu oraz wymaganiom
zharmonizowanych czeskich norm technicznych CSN EN 1SO 12100 - 1, CSN EN ISO 12100 -
2, CSN EN ISO 14121-1 oraz CSN EN 13157.

2.3 Konstrukcja wciggarki odpowiada wymaganiom okreslonym dla grupy urzadzen | (gornicze)
kategorii M2 wg Dyrektywy Parlamentu Europejskiego oraz Rady Europy 94/9/ES w brzmieniu
czeskiego przepisu technicznego - Rozporzadzenie Rzadu nr 23/2003 Dz. U. w obowigzujgcym
brzmieniu i wymaganiom zharmonizowanej czeskiej normy technicznej CSN EN 13463-1 i
spetnia warunki do zastosowan w srodowisku ,niebezpieczne warunki atmosferyczne 2 wg
CSN EN 1127-2 z ograniczeniem wg przepisu narodowego — Rozporzadzenia Czeskiego
Urzedu Gérnictwa (CBU, Cesky barisky ufad) nr 22/89 Dz. U. § 232 ust. (1) ¢) do 1,5% stezenia
metanu.

2.4 Konstrukcja wciggarki odpowiada wymaganiom okreslonym dla grupy urzadzen Il
(niegornicze) kategorii 2 wg Dyrektywy Parlamentu Europejskiego oraz Rady Europy 94/9/ES w
brzmieniu czeskiego przepisu technicznego - Rozporzadzenie Rzadu nr 23/2003 Dz. U.
w obowigzujacym brzmieniu i wymagania zharmonizowanej normy technicznej CSN EN 13463-
1 i spetnia warunki do zastosowania w srodowiskach ,strefa 1 i strefa 21“ “strefa 2 i strefa 22°
wg CSN EN 1127-1.

Uwaga: Artykuty 2.3 i 2.4 obowigzujg w stosunku do wykonania dla $rodowisk z
niebezpieczenstwem eksplozji.



| JOSTRZEZENIE:

Kotowr6t przeznaczony do pracy w srodowisku zagrozonym wybuchem nie moze byc¢
wyposazony w standardowo dostarczang line z obejmg wykonang ze stopu aluminium. Wolno
stosowac wytgcznie line z obejmag stalowg albo z oplotem.

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA
3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA

Podczas manipulacji fadunkami wystepuje niebezpieczenstwo wypadkéw i powaznych obrazen,
szczegolnie w przypadku, kiedy wciggarka uzywana jest w niewtasciwy sposob lub jest
nieodpowiednio konserwowana. Dlatego podczas pracy z wciggarka, przy jej montazu,
konserwacji a kontroli konieczne jest przestrzeganie szczegdlnych srodkow bezpieczenstwa.

(1 JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy wciggarki do podnoszenia lub transportu oséb.

NIGDY nie nalezy podnosic lub transportowac tadunkéw nad osobami lub w ich poblizu.

NIGDY nie nalezy obcigza¢ wciagarki bardziej, niz pozwala na to nosnos$¢ podana na

wciggarce, patrz tab. w art. 7.1.

ZAWSZE nalezy przekonaé sie, ze konstrukcja nosna bezpiecznie utrzyma w petni
obcigzong wciggarke i pozwala na wykonanie wszystkich operacji podnoszenia.

ZAWSZE przed rozpoczeciem pracy nalezy zwrdci¢ na ten fakt uwage osobom znajdujgcym
sie w poblizu.

ZAWSZE nalezy przeczytac€ instrukcje obstugi i wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa.

Nalezy pamietaC o tym, iz za wtasciwg technike wigzania, podnoszenia i ciggniecia
tadunkow odpowiedzialna jest obstuga. Dlatego nalezy sprawdzi¢ wszystkie
dyrektywy, przepisy i normy obowigzujgce w danym panstwie, w poszukiwaniu
innych informaciji o bezpiecznej pracy z uzywang wciggarka.

3.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA

(1 JOSTRZEZENIE:

3.2.1 Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu

ZAWSZE nalezy zapewnic, aby wciggarke obstugiwaty osoby sprawne fizycznie, zdolne do
jej obstugi i odpowiednio pouczone, w wieku powyzej lat 18, zaznajomione z
niniejszg instrukcjg i przeszkolone na temat bezpieczenhstwa i sposobu pracy.

ZAWSZE codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wciggarke wedtug ustepu
8.2.(1) ,Codzienny przeglad®.

ZAWSZE nalezy przekonac sie, ze dtugosc liny jest wystarczajgca do zamierzonej pracy.

ZAWSZE nalezy uzywac wytacznie oryginalnej liny.

ZAWSZE nalezy zapewnié, aby lina nie byla zardzewiata, skrecona, aby byta czysta i
nieuszkodzona.

NIGDY nie nalezy manipulowac¢ fadunkami, ktére sg na stato zabudowane lub kt6rych
masa nie jest znana.

NIGDY nie nalezy naprezac liny bez znajomosci koniecznych sit naprezajacych.

NIGDY nie nalezy uzywac¢ uszkodzonej lub zuzytej wciggarki.

NIGDY nie nalezy uzywac liny, ktérej hak ma wypadniete lub uszkodzone zabezpieczenie,

lub ktéra nie posiada takiego zabezpieczenia.
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NIGDY

NIGDY
NIGDY
NIGDY

nie nalezy uzywacC wciggarki bez informacji o nosnosci w widoczny sposéb
podanej na wciggarce.

nie nalezy uzywac¢ zmodyfikowanych lub zdeformowanych hakow.

nie wolno fgczy¢ lub przedtuzac liny przy pomocy ztaczek lub w inny sposéb.

nie nalezy uzywaé wciggarki, ktéra oznaczona jest tabliczkg ,NIE DO UZYTKU

(MIMO PROVOZ)".

ZAWSZE

w przypadku stosowania weciggarki w niestandardowym lub ekstremalnym
srodowisku nalezy skonsultowaé sie z producentem lub jego upetnomocnionym
przedstawicielem.

3.2.2 Podczas stosowania

ZAWSZE
ZAWSZE
ZAWSZE
ZAWSZE

ZAWSZE

NIGDY
NIGDY

NIGDY
NIGDY
NIGDY
NIGDY

NIGDY
NIGDY

NIGDY
NIGDY

przed rozpoczeciem podnoszenia lub ciggniecia, usung¢ wygiecie liny i petle.
nalezy sie przekonac, ze tadunek jest wtasciwie zawieszony na haku.

nalezy sie przekonac, ze zabezpieczenie haka jest nalezycie zaskoczone.

nalezy uwaza¢ na nadmierne podniesienie lub opuszczenie (pozycje skrajne —
odwijac tylko do czerwonego znaku na linie).

nalezy pracowac z wciggarka uzywajac tylko sity recznej. Nie nalezy przedtuzac
korby.

nie nalezy uzywac¢ wciggarki do napinania lub do zakotwienia tadunkoéw.

nie nalezy pozwala¢ na to, aby tadunek sie hustat, powodowat uderzenia lub
drgania.

nie nalezy uzywac liny wciggarki do wigzania.

nie nalezy zawieszaé tadunkéw na szpicu haka.

nie nalezy ciagnac¢ liny przez jakakolwiek krawedz. Nalezy uzy¢ krazka.

nie nalezy spawac, cig¢ ani wykonywac zadnych innych operacji na zawieszonym
tadunku.

nie nalezy uzywac liny do mocowania podczas spawania.

nie nalezy pracowaC¢ z weciggarka, jezeli lina jest zacieta Ilub

zahaczona.

nie manipulowac ling bez rekawic.

nie dotyka¢ ruchomych czesci wciggarki podczas jej ruchu. Nalezy

zapewnic, aby do uzebienia nie przedostaty sie zadne ciata obce lub

ich czesci.

3.2.3 Po uzyciu

NIGDY nie nalezy pozostawiaC zawieszonego tadunku bez nadzoru lub niezawodnego
zabezpieczenia.

3.2.4 Analiza zagrozen
Analiza mozliwych zagrozen z punktu widzenia konstrukcji, eksploatacji i Srodowiska

uzytkowania wielokrgzka podana zostata w samodzielnym dokumencie ,,Analiza zagrozen®.

Dokument ten dostepny jest na zgdanie w osrodkach serwisowych.

3.2.5 Konserwacja

ZAWSZE
ZAWSZE
ZAWSZE
ZAWSZE

nalezy umozliwi¢ kompetentnym osobom regularny przeglad wciggarki.

nalezy zapewnic, aby lina byta czysta i nieuszkodzona.

nalezy zapewnic, aby uzebienie byto wystarczajgco przesmarowane smarem.
w przypadku stosowania wciggarki w niestandardowym lub ekstremalnym
Ssrodowisku nalezy skonsultowac¢ sie z producentem lub jego upetnomocnionym
przedstawicielem.



Przy konserwacji mozna wykonywaC wytacznie takie zabiegi, ktore pozostajg w zgodzie
z wymaganiami producenta podanymi w rozdziatach 11 i 14 niniejszej instrukcji uzytkowania.
NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposéb inny, niz przepisany
przez producenta. Chodzi w szczegdlnosci o zakaz uzywania nieoryginalnych czesci
zamiennych lub dokonywanie modyfikacji produktu bez zgody producenta.

4 WYPOSAZENIE, OPAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE |
MANIPULACJA

4.1 WYPOSAZENIE

Do kazdej wciggarki nalezy:
(1)  korba reczna
(2)  elastyczny kotek

4.2 OPAKOWANIE

4.2.1 Wciggarki dostarczane sg ze zdemontowang korbg i elastycznym kotkiem w torbie PE
zapakowane w kartonowych pudtach. Wciggarki sg od producenta dostarczane z linami
nawinietymi na bebnach.

4.2.2 W skiad dostawy wchodzi niniejsza dokumentacja towarzyszaca:

a) Instrukcja uzytkowania

b) ES deklaracja zgodnosci

c) Zaswiadczenie o jakosci i kompletnosci produktu oraz karta gwarancyjna.

C1) Okres gwarancji podano w karcie gwarancyjnej.

C2) Gwarancja nie obejmuje wad wynikajacych z nieprzestrzegania instrukcji obstugi oraz
wad powstatych wskutek niewtasciwego uzytkowania i niefachowych zabiegow.

C3) Gwarancja rowniez nie obejmuje modyfikacji produktu lub zastosowania
nieoryginalnych czesci zamiennych bez zgody producenta.

C4) Reklamacja wad produktu odbywa sie wedtug odpowiednich przepisow kodeksu
handlowego ewentualnie w brzmieniu pozniejszych przepiséw.
d) Lista osrodkéw serwisowych (wytgcznie dla Republiki Czeskiej i Stowackiej)

4.3 SKLADOWANIE

Wciggarki i liny sktadowac¢ nalezy w suchych i czystych magazynach wolnych od wptywow

chemicznych i wyziewow. Przy sktadowaniu samodzielnej liny nalezy zapewnié, aby kazda lina

byta tatwa do zidentyfikowania i aby mozna byto odnalez¢ zapisy z jej przegladow.

(1) Wciggarke nalezy zawsze sktadowac bez jakiegokolwiek obcigzenia tadunkiem.

(2) Z wciagarki nalezy zetrze¢ wszelki kurz, wode i nieczystosci.

(3) Line, uzebienie i sprezyne zabezpieczenia haka nalezy przesmarowac — patrz art. 10.3.

(4) Wciggarke nalezy umiesci¢ w suchym miejscu.

(5) Uzywajac podnosnika nastepnym razem nalezy kierowaé sie instrukcjami zawartymi w art.
8.1.2 ,Przeglad codzienny“i art. 8.1.4 ,Wciggarka uzywana nieregularnie®.



4.4 MANIPULACJA

Podczas transportu i manipulacji nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow i norm

technicznych dotyczacych pracy z ciezkimi tadunkami.

5 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

tab 5a. Parametry techniczne

Sita
Nosénos Lina | Podnies Stosunek Zakres sterowania wcl;\i/laS:rki
Typ ¢ (mm) ienie przektadnio | temperatur na korbie zelli%
(t) (m) wy roboczych maks. (k )a‘
(N) °
LN /0,5t 0,5 @5 1:8 -20°C 250 8,5
10 ) do
LN /1t 1 @8 1:6 +50°C 2500 15,5
tab 5b. Gtéwne wymiary
typ Gtéwne wymiary (mm)
A B C D E F* G* G1 L R
LN/0,5t 264 167 344 193 186 144 115 19 5 200
LN/ 1t 373 207 460 240 209 160 160 19 8 300
*) skoki otworéw do zakotwienia wciagarki linowej
?L !
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5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

Bezpieczenstwo i trwatos¢ wciggarki sg zapewnione przy zatozeniu, ze pracuje ona zgodnie z

przepisowym zaszeregowaniem.




Wciagarka skonstruowana zostata dla klasy 1Bm zgodnie z przepisem FEM 9.511 — patrz tab.
5.1. (odpowiada klasyfikacji mechanizméw M3 wedtug ISO 4301/1).
Sredni dzienny czas pracy okresla wykres obcigzeniowy.

Tab. 5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

Wykres Definicja Wspotczynnik | Sredni dzienny
obcigzeniowy obcigzenia |czas pracy (h)
(rozkfad obcigzen)
1 Weciggarki zwykle poddawane
(lekkie) sg matym obcigzeniom i tylko k<0,50 1-2

w wyjatkowych przypadkach
jest to obcigzenie

maksymalne.
2 Wciggarki zwykle poddawane
(Srednie) sg matym obcigzeniom, ale 0,50< k <0,63 0,5-1

stosunkowo czesto jest to
obcigzenie maksymalne.

3 Wciggarki zwykle poddawane
(ciezkie) sq $rednim obcigzeniom i 0,63<k<0,80 0,25-0,5
regularnie jest to obcigzenie
maksymalne.
4 Wciggarki zazwyczaj

(bardzo ciezkie) |poddawane sg maksymalnym | 0,80<k < 1,00 0,12-0,25
obcigzeniom lub obcigzeniom
zblizajgcym sie do maksimum.

Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy
1 2 3 4

0,733 08

0,467 — 04 —

0,2
0,1

|

0 10 50 100 0 167 333 50 100 0 50 100 0 80 100

% czasu pracy
5.2 MATERIAL | WYKONANIE

5.2.1 Gtéwne czesci wciggarki wykonane sg ze stali i zeliwa, wktadki hamulcowe hamulca
z mosigdzu. Powierzchnia rekojesci korby jest z PVC.

5.2.2 Ochrona powierzchniowa wciggarki zapewniona zostata przez galwaniczne natozenie
powitoki cynkowe;.

5.2.3 W konstrukcji wciggarki nie zostaty zastosowane materiaty z tendencjg do
powstawania iskry zapalnej w mysl zatgcznika nr 2 art. 1.3.1 do Rozporzadzenia
Rzadu nr 23/2003 Dz. U. oraz zharmonizowanych norm technicznych CSN EN
1127-2 art. 6.4.4, CSN EN 1127-1 art. 6.4.4 oraz CSN EN 13 463-1 art. 8.1.

524 We wciggarce nie zostaty zastosowane materiaty z niebezpiecznym dziataniem
elektrycznosci statycznej w mys$l CSN EN 1127-2 art. 6.4.7, CSN EN 1127-1 art.
6.4.7, CSN EN 13463-1 art. 7.4.3 oraz CSN 33 2030.

5.2.5 Produkt nie przekracza wartosci hatasu podanych w zataczniku nr 1 artykut 1.7.4.2
litera u) Rozporzadzenia Rzgdu nr 176/2008 Dz. U. (dyrektywa PE oraz RE nr
2006/42/ES).



Uwaga: Artykuty 5.2.3 i 5.2.4 obowigzujg w stosunku do wykonania dla Srodowisk z
niebezpieczenstwem eksplozji.

5.3 DANE NA PRODUKCIE

Kazda wciggarka zaopatrzona jest w tabliczke, na ktérej podane zostaty nastepujgce
informacije:

Standardowe wykonanie: |Wykonanie dla sSrodowisk z niebezpieczenstwem
wybuchu:

oznaczenie producenta oznaczenie producenta

adres producenta adres producenta

typ produktu typ produktu

no$nosc¢ no$nosc¢

numer fabryczny numer fabryczny

rok produkcji rok produkcji

oznaczenie CE oznaczenie CE
symbole typu ochrony (I M2 dla grupy |, Il 2G dla grupy Il)

6 INSTALACJA WCIAGARKI

Po wypakowaniu wciggarki nalezy najpierw przymocowac korbe reczng. Korbe nalezy wsadzic
na koniec piasty unoszacej (1) tak, aby otwory w piascie i korbie zachodzity na siebie.
Nastepnie nalezy wbi¢ w otwodr zatgczony kotek elastyczny (2) - patrz rys.

6.1 KONTROLA PRZED INSTALACJA

6.1.1 Konstrukcja nosna

| JOSTRZEZENIE:

ZAWSZE nalezy upewni¢ sie, ze konstrukcja nosna jest wystarczajgco wytrzymata, aby
utrzymaé mase tadunku i wciggarki. Instalacja nie moze zosta¢ wykonana na konstrukciji,
w przypadku ktorej nie mozna sprawdzi¢ nosnosci.

ZAWSZE za konstrukcje nosna odpowiada uzytkownik!

6.1.2 Kontrola liny

Nalezy sprawdzi¢, czy lina jest czysta, nie jest skrecona ani uszkodzona.
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6.2 ZAMOCOWANIE WCIAGARKI

| JUWAGA

Podczas mocowania wciggarki na konstrukcji nosnej nalezy zachowa¢ duzg ostroznosc i
zapewni¢ odpowiednie warunki do bezpiecznej instalacji wedtug charakteru srodowiska
(platforma operacyjna, dzwignik pomocniczy itp.), aby unikng¢ zagrozenia lub obrazen osdb.
Przy mocowaniu wciggarki na wysokosci nalezy uzywacC srodkow zabezpieczajgcych przed
upadkiem z wysokosci.

Do zamocowania wciggarki linowej nalezy uzy¢ nieuszkodzonych srub, podktadek a nakretek.
ZAWSZE nalezy zapewni¢ zamocowanie wciggarki przy pomocy wszystkich czterech srub.
ZAWSZE nalezy zapewni¢ zamocowanie wciggarki w taki sposob, aby ciggniety fadunek
poruszat sie w osi wciggarki.

Za stworzenie warunkow do instalacji wciggarki odpowiada uzytkownika!

6.3 POZYCJA WCIAGARKI PRZY CIAGNIECIU | PODNOSZENIU

(1) Lina musi nawijac sie prostopadle na beben wciggarki.

r e

- ’-\_h A

m——

——_

:--\_--\_._:.-_—__-1 e
‘ h D)
b )
| R

(2) Jezeli przy podnoszeniu lub ciggnieciu wciggarka i tadunek nie znajdujg sie na jedne;j linii
prostej, konieczne jest zastosowanie krgzka wyrownujgcego do prowadzenia liny. Minimalne
Srednice krgzkéw podano w tab. 6.3.

) ik

—— .IH _\_\_\-\\\_\_\_\_\_
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(3) Mozliwe pozycje liny podczas pracy wciggarki pokazane zostaty na rys.

Q\

Tab.6.3
$ . Minimalna srednica * (mm)
NOSNOSE rednica .
0Snosc i krazka
iny : . .
(t) (mm) krgzka D+ wyrownujgcego
Do
0,5 5 60
1 8 96

*) Srednica podziatowa kota rolki
6.4 WSKAZOWKI DO OBSLUGI WCIAGARKI

Podnoszenie i opuszczanie tadunku mozna przerwac na dowolnej wysokosci podniesienia.
Stabilnos¢ pozycji tadunku zapewnia automatyczny hamulec ptytkowy.
6.4.1 Naprezanie i luzowanie liny

Obracanie korbg reczng powoduje naprezanie liny i zblizanie tadunku. Poprzez zmiane kierunku
obrotow korby mozna opuszczaé tadunek i luzowac line.

| JUWAGA

ZAWSZE podczas nawijania liny bez obcigzenia roboczego nalezy stosowac fadunek
pomocniczy 0 masie

ok. 5kg lub odpowiednig site ok. 50 N w celu zapewnienia potrzebnego poczatkowego
naprezenia

liny. To pozwala na zapewnienie wtasciwego utozenia liny na bebnie, ktére stanowi warunek
bezawaryjnej eksploatacji.

| JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy podnosi¢ lub opuszcza¢ haka do pozycji skrajnych. Podczas opuszczania
nalezy zawsze pozostawic¢ przynajmniej 3 owiniecia liny na bebnie. Minimalna dtugo$¢ liny,
ktora musi pozosta¢ nawinieta na bebnie wyznaczona jest na linie czerwonym paskiem.
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6.5 TEST PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA PRODUKTU

| JUWAGA

Najpierw nalezy jeszcze raz przejrze¢ poprzednie artykuty niniejszej instrukcji i upewnic sie, ze

wszystkie kroki zostaty wtasciwie wykonane i wszystkie czesci sg bezpiecznie zamontowane.

(1) Nalezy sprawdzi¢, czy lina nie jest przekrecona.

(2) Nalezy sprawdzi¢ potaczenie haka z ling oraz zaskoczenie zabezpieczenia haka.

(3) Trzeba wzrokowo sprawdzi¢, czy konstrukcja nosna lub elementy zawieszenia sg bez wad.
Nalezy sprawdzi¢ dokrecenie Srub mocujgcych.

(4) Wykonujac kilka obrotéw korby recznej nalezy przetestowac funkcjonowanie wciggarki bez

obcigzenia roboczego

(5) Nastepnie nalezy kilkakrotnie przeprowadzi¢ podnoszenie i opuszczanie z odpowiednim
tadunkiem (10% do 50% nosno$ci). Réwnoczesnie nalezy sprawdzi¢, czy podczas opuszczania
i zatrzymywania wciggarka jest w stanie utrzymac tadunek bez poslizgu hamulca.

7 EKSPLOATACJA | OBSLUGA
7.1 ZASTOSOWANIE WCIAGARKI

Wciggarka jest wielofunkcyjnym urzadzeniem stuzgcym do przemieszczania i podnoszenia
tadunkéw. Do sterowania urzadzeniem stuzy reczna korba. Urzadzenie jest przeznaczone dla
organizacji i osob prywatnych. Moze by¢ uzywana nie tylko w zwyktym srodowisku, ale rowniez
w srodowiskach z niebezpieczenstwem wybuchu, jezeli na tabliczce wyznaczony jest symbol
typu ochrony - patrz art. 2.3 oraz 2.4 niniejszej NKP.

Ze wzgledu na to, ze praca z ciezkimi fadunkami moze stanowi¢ nieoczekiwane
niebezpieczenstwo, konieczne jest stosowanie sie do wszystkich ,Zasad bezpieczenstwa“
wedtug rozdziatu 3 niniejszej instrukcji.

Ciezary wleczonych (ciggnietych) tadunkéw w zaleznosci od pochylenia terenu i rodzaju tarcia
(poslizgowe — potoczyste) sg podane na rys.

LN / 0.5t
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Ciezary fadunkow sg jedynie orientacyjne i dotyczg réwnych powierzchni utwardzonych.

| JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy manipulowac tadunkiem
ciggna¢ line skosno (patrz 6.3.1). Mogtoby
dojs¢ do

zeslizniecia sie liny z bebna.

7.2 PODNOSZENIE, OPUSZCZANIE

Podnoszenia i opuszczanie fadunkow dokonuje sie poprzez obracanie recznej korby w
odpowiednim kierunku. Podnoszenie i opuszczanie mozna przerwa¢ na dowolnej wysokosci
podniesienia.

| OSTRZEZENIE:

W przypadku wciggarek wyposazonych w line o wiekszej dtugosci (ponad 15m) moze podczas
opuszczania tadunkéw w wyjatkowych przypadkach (nieprzerwane i szybkie opuszczanie)
wystapi¢ niebezpieczne zagrzanie hamulca. W tych przypadkach trzeba opuszczac tadunki
powoli i z przerwami.

I OSTRZEZENIE:

Nigdy nie nalezy zawiesza¢ na wciggarce tadunku bez uprzedniego aktywnego pomocniczego
podniesienia tadunku przy pomocy podnosnika. Mogtoby doj$¢ do upadku fadunku z powodu
niedociggniecia hamulca.

Hamulec wciggarki niezawodnie dziata przy min. obcigzeniu 2% do 5% nominalnej nosnosci.

Podczas podnoszenia tadunkéw, ktére majg zostaé w stanie podniesionym przewieszone na
inne urzadzenie podnosnikowe (dzwig, wézek podnosnikowy itp.) konieczne jest zluzowanie liny
przy pomocy korby recznej wciggarki, nie przez podniesienie tadunku przy pomocy innego
dzwignika. Wytacznie taka procedura zapewnia bezproblemowe odhamowanie hamulca
wciggarki po zdjeciu fadunku.

7.3 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY

| JOSTRZEZENIE:

(1) Obstuga wciggarki musi zosta¢ w udokumentowany sposéb zaznajomiona z niniejszg
instrukcjg uzytkowania, musi przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczehstwa i
higieny oraz musi by¢ uprawniona do obstugi tego urzadzenia.

(2) Obstuga podczas pracy z wciggarkg musi by¢ wyposazona w kask ochronny, rekawice i
odpowiednie obuwie.

(3) Do wigzania tadunkdéw nalezy uzywacC wylgcznie sprawdzonych srodkéw wigzacych o
odpowiedniej NoSNOSci.

(4) W przypadku obstugi urzadzenia przeprowadzanej przez kilka oséb musi by¢ zawsze
wyznaczony jeden pracownik przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa podczas pracy, ktéry
jest odpowiedzialny za manipulacje wciggarka.

(5) Obstuga wciggarki musi mie¢ wolny i niczym niezastoniony widok na catg przestrzen
roboczg juz przed rozpoczeciem pracy. Jezeli nie jest to mozliwe, musi pomagac jej w
przeprowadzaniu dozoru jedna lub wiecej osob znajdujgcych sie w poblizu wciggarki.

(6) Przed rozpoczeciem pracy obstuga musi sprawdzi¢, czy cata przestrzen robocza jest
bezpieczna i czy istnieje mozliwos¢ ewakuacji z ewentualnie zagrozonej przestrzeni.
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(7) Podczas pracy z wciggarkag nalezy utrzymywac dostateczng odlegtos¢ obstugi od tadunku.
Zabrania sie podnoszenia lub opuszczania tadunkéw trudnych w manipulacji, ktore
uniemozliwiajg przestrzeganie wystarczajgcej odlegtosci.

(8) Przy pracy z wciggarkg w ograniczonym srodowisku musi zosta¢ zapewnione, aby hak lub
tadunek nie uderzyt w przeszkode lub w korpus wciggarki.

(9) W trakcie nawijania na beben lina musi uktadac sie tuz obok siebie, nie moze sie krzyzowac.

8 KONTROLA WCIAGARKI
8.1 PRZEGLAD

8.1.1 Rodzaje przegladéw

(1) Przeglad wstepny: przed pierwszym uzyciem. Wszystkie nowe lub naprawione wciggarki
muszg zosta¢ sprawdzone przez odpowiedzialng kompetentng osobe wyznaczong przez
uzytkownika,

aby zapewnione byto wykwalifikowane spetnienie wymagan niniejszej instrukcji uzytkowania.

(2) Przeglady wciggarek regularnie eksploatowanych ogdlnie podzielic mozna na dwie grupy
wedtug odstepdw czasu miedzy przegladami. Odstepy te zalezne sg od stanu krytycznych
komponentéw wciggarki i od stopnia zuzycia, uszkodzenia lub niewtasciwego funkcjonowania.
Dwie gtéwne grupy zostaty tutaj okreslone jako przeglady dzienne i regularne. Odpowiednie
przedziaty czasowe zdefiniowano w nastepujgcy sposoéb:

(a) Przeglad codzienny: kontrola wzrokowa, ktéra przeprowadza obstuga wyznaczona przez
uzytkownika przed kazdym uzyciem.

(b) Przeqglad reqularny: przeglad wizualny, ktdrego dokonuje kompetentna osoba wyznaczona
przez uzytkownika.

1) standardowa eksploatacja — raz w roku,

2) intensywna eksploatacja — raz na p6t roku,

3) specyficzna lub nieregularna eksploatacja — wedtug zalecen kompetentnej osoby przy
pierwszym uzyciu lub wedlug rozporzadzen specjalistycznych pracownikéw (pracownikéw
konserwaciji).

8.1.2 Przeglad dzienny

W przypadku czesci podanych w akapicie 8.2(1) ,Przeglad dzienny“ nalezy sprawdzi¢, czy
wciggarki nie sg uszkodzone lub nie majg wad. Przeglad ten nalezy przeprowadzac¢ réwniez
podczas eksploatacji w przedziale czasowym miedzy regularnymi przegladami. Wykwalifikowani
pracownicy okreslaja, czy dana wada lub uszkodzenie moze stanowi¢ niebezpieczenstwo i czy
konieczny jest szczegotowy przeglad.

8.1.3 Przeglad regularny

Catkowite przeglady weciggarki nalezy przeprowadza¢ w formie zalecanych regularnych
przegladdéw. Przy tych przegladach wciggarka moze pozosta¢ na swoim zwyklym miejscu i nie
trzeba jej demontowac. Zalecany regularny przeglad opisany w akapicie 8.2(2) musi zostac
przeprowadzony pod nadzorem kompetentnych osob, ktore okresla, czy konieczny jest
demontaz wciggarki. Przeglady te obejmujg rowniez wymagania codziennej kontroli.

8.1.4 Wciagarka uzywana nieregularnie
(1) Wciagarke, ktéra nie byta uzywana przez okres jednego miesigca lub dtuzej, jednak przez
okres krotszy od jednego roku, nalezy przed ponownym wdrozeniem do eksploatacji poddac

szczegotowemu przegladowi zgodnie z wymaganiami podanymi w akapicie 8.1.2.
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(2) Wciagarke, ktora nie byt uzywana przez okres jednego roku, nalezy przed ponownym
wdrozeniem do eksploatacji poddaé¢ przegladowi zgodnie z wymaganiami podanymi w
akapicie 8.1.3.

(3) Lina musi zosta¢ sprawdzona wedtug wymagan podanych w akapicie 8.1.3 zawsze przed
ponownym uzyciem wciggarki, ktéra nie byt uzywana przez okres trzech miesiecy lub
dtuzszy.

8.1.5 Zapis o przegladzie

O testach, naprawach, przegladach i zabiegach konserwacyjnych przeprowadzonych na
wciggarce nalezy zawsze sporzadzi¢ zapis. Datowane zapisy o przeglagdach nalezy sporzadzac¢
w odstepach czasu wyszczegolnionych w akapicie 8.1.1 (2)(b) i przechowywaé w miejscu
wyznaczonym przez uzytkownika.

O wadach wykrytych podczas kontroli lub zauwazonych podczas pracy nalezy zawiadomié
osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo i wyznaczong przez uzytkownika.

8.2 PROCEDURA PRZEGLADU

(1) Przeglad dzienny (przeprowadzany przez obstuge lub odpowiedzialng osoba)

CZESC SPOSOB WARTOSC USUNIECIE
PRZEGLADU GRANICZNA PROBLEMU
KRYTERIUM
WYCOFANIA Z
EKSPLOATACJI
1. Funkcje wciggarki wzrokowo wciggarka chodzi wyczysci¢ i nasmarowac
stuchowo ciezko, zacina sie, wciggarke, sprawdzi¢
powoduje nadmierny liny, jezeli nie rozwigze
hatas, itp. to problemu, odda¢
wciggarke do naprawy
2.Elementy mocujace. | kontrola wzrokowa wadliwe lub brakujace | zastgpi¢ nowymi
wszystkich srub, elementy
nakretek, nitow itp. Zluzowane elementy dokreci¢
3. Haki zabezpieczenie naciggniety hak -
(1) Wyglad wzrokowo wypadniete z grotu wymiana haka z ling

haka, zgiety sworzen
haka lub inne widzialne
deformacje haka

(2) Zabezpieczenie haka | przez reczne zwolnienie | zabezpieczenie przy WYCzyscic,

zabezpieczenia nacisku nie wraca na przesmarowac, naprawa
swoje miejsce lub wymiana
4. Lina sprawdzi¢ wzrokowo kurz, nieczystosci wyczysci¢ szczotka,
(1) Wyglad catg line deformacje, nadmierne | nasmarowac i wytrze¢
zuzycie, korozja powierzchnie szmatg
uszkodzona i wymiana liny z hakiem

zdeformowana lina,
nadmierne uszkodzenia,
korozja
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(2) Smarowanie

(3) Ustawienie liny

wzrokowo

sprawdzi¢ wzrokowo,
czy lina nie jest
przekrecona

lina nie jest
nasmarowana

lina jest przekrecona lub
skrecona,

line wyczyscic i
nasmarowac, wytrze¢
powierzchnie szmatg

wyprostowac ling i
ustawi¢ jq w normalne;
pozZycji

(2) Regularny przeglad (wykonuje kompetentna osoba)

CZESC SPOSOB WARTOSC USUNIECIE
PRZEGLADU GRANICZNA PROBLEMU
KRYTERIUM
WYCOFANIA Z
EKSPLOATACJI
1. Elementy mocujace. | kontrola wzrokowa wadliwe lub brakujace | zastgpi¢ nowymi
wszystkich $rub, elementy
nakretek, nitow itp.
zluzowane elementy dokreci¢

2. Wszystkie czesci

kontrola wzrokowa

zuzyte lub uszkodzone
czesci

zanieczyszczone |
nienasmarowane Czesci

zastgpi¢ nowymi

rozmontowac,
wyczysci¢, nasmarowac
| ponownie zmontowac

3. Tabliczka — oznaczenie
nosno$ci na weiggarce

kontrola wzrokowa

nosno$¢ nie jest
czytelna

naprawi¢ lub zastgpi¢
nowg tabliczkg

4. Haki
(1) Deformacja haka
(rozwarcie)

patrz tab. 8.2.1

(2) Zuzycie haka

zmierzy¢ wymiar ,g"
przy pomocy suwmiarki

kontrola wzrokowa
zmierzy¢ wymiary "

,h i ,d2* przy pomocy
suwmiarki

zmierzona warto$¢ jest
wieksza od okreslonej w
tab. 8.5

deformacja jest
widoczna w trakcie
kontroli wzrokowe;j

jezeli wymiary

,£" ,h" lub ,d2 ulegty
wiekszemu
zmniejszeniu, niz podaje
tab. 8.5

wymiana haka z ling

wymiana haka z ling

wymiana haka z ling

6. Zamocowanie liny kontrola dokrecenia Koniec liny nie jest dokreci¢ Sruby
$rub wystarczajgco mocujace
przymocowany do
bebna
7. Zapadka kontrola wzrokowa zapadka nie wskakuje | wyczyscic,
- funkcje przy podnoszeniu za zeby kofa przesmarowac lub
zapadkowego wymieni¢ sprezyne
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8. Lina (1) Liczba widocznych ztamanych drutéw - patrz | wymiana liny z hakiem

- kryteria tabelka 8.2.2
wycofania liny z
eksploatacii Kontrole nalezy przeprowadzi¢ na catej dtugosci

liny. Line nalezy wycofa¢ z eksploatacii, jezeli
pojawi sie kilka ztamanych drutéw tuz obok
siebie, ktore w danym miejscu tworzg grupe, lub
kiedy dojdzie do przerwania catej zyty.

(2) Zmniejszenie srednicy liny - maks. o 10%.
wymiana liny z hakiem
(3) Zuzycie zewnetrzne - zmniejszenie Srednicy
liny pod wptywem zgniecenia, zuzycia wymiana liny z hakiem
powierzchni, wewnetrznego zuzycia itd., moze
wynosi¢ maks. 7% srednicy nominalnej liny.

(4) Korozja liny (zewnetrzna i wewnetrzna).
wymiana liny z hakiem
(5) Deformacija liny - widoczna zmiana ksztattu
liny w stosunku do jej pierwotnego ksztattu. wymiana liny z hakiem

(6) Wada spowodowana przez zar lub tuk
elektryczny. wymiana liny z hakiem

Przy wszystkich przeglad nalezy przy obserwacji
poszczegolnych cech kryterialnych bra¢ pod
uwage indywidualne czynniki.

8.2.1 Tabelka do oceny deformacji haka

Hak z uchem b o VN3 o1 |
. . . Wymiar ,d5* e O :
Typ Wymiar ,&“ | Wymiar ,h* | Wymiar ,g" y(mm)” O\
haka | (™M (mm) (mm) IO
nomin nomin | . | nomin nomin | . _ S |
maks. min. maks. min. ‘ f i
HS5-6 | 80 84 20 18 25 | 275 | 85 | 7,65 r

Uwaga:
Producent moze dostarczy¢ kotowr6t wyposazony w hak, ktory nie musi by¢ identyczny z typem
haka, podanym w tabeli 8.2.1

8.2.2 Tabelka do oceny uszkodzenia liny

Srednica liny Kontrolowana dtugos¢ Maks. liczba ztamanych
(mm) (mm) drutow
1. 30 5
D5 2. 150 10
1. 48 5
?8 2. 240 10

1. kontrola na dtugos$ci podanej w 1. wierszu, jezeli osiggnieto wartos¢ maksymalna, nalezy kontynuowac kontrole
wg wiersza 2.
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9 WYSZUKIWANIE USTEREK

Sytuacja

Przyczyna

USUNIECIE PROBLEMU

1. Wciggarka podczas
podnoszenia chodzi ciezko lub
nie moze podnie$¢ tadunku.

(1) Wciagarka jest przecigzona.

(2) Uszkodzona przektadnia
zebata.

(1) Nalezy zmniejszy¢ mase
tadunku do warto$ci
nosno$ci nominalne;.

(2) Sprawdzi¢ cze$ci wedtug
rozdziatu ,Konserwacja"“

2. Korba reczna luzno sie
przekreca.

Destrukcja kotka.
Destrukcja spoiny beben - koto
zebate (0,5t), zebnik — wat (1t)

Wymiana kotka.
Wymiana bebna
Wymiana watu ze¢bnikowego

3. Nie stychaé
charakterystycznego dzwieku
zaskakiwania zapadki do zeba
kota zapadkowego.

(1) Utrata funkciji zapadki.

(2) Rdza, nieczystosci, peknieta
sprezyna.

(1) Wymiana sprezyny zapadki.

(2) Oczyszczenie, wymiana
sprezyny.

4. Zabezpieczenie haka nie
zaskakuje.

(1) Uszkodzone zabezpieczenie.

(2) Zdeformowany hak.

(1) Naprawi¢ zabezpieczenie.

(2) Sprawdzi¢ hak — patrz
,Przeglad dzienny*.

5. Korba reczna podczas
odwijania obraca sig z trudnoscig

Wkiadki hamulcowe sg zuzyte,
zZanieczyszczone.

Wyczyszczenie, kontrola
grubo$ci wktadek — wg stanu
wymiana.

Naprawe nalezy zleci¢
specjalistycznemu warsztatowi —
wg listy oSrodkow serwisowych

10 SMAROWANIE

10.1 INFORMACJE OGOLNE

Przed zastosowaniem nowego smaru nalezy usung¢ stary smar z przektadni zebatej, wyczyscic
elementy rozpuszczalnikiem i nanies¢ nowy smar. Nalezy uzywa¢ smaru przepisanego przez

producenta. Line nalezy czys$ci¢ szczotkg lub para.

10.2 PRZEKLADNIE

Usung¢ stary smar i zastgpi¢ go nowym. Nalezy uzy¢ smaru PM — A2 |ub jego odpowiednika.

10.3 LINA

Niewfasciwa konserwacja i niedostateczne smarowanie liny w istotny sposéb zmniejszajq jej
trwato$¢ i moga byé przyczyng powaznego wypadku. Na linie nalezy rozprowadzi¢ cienkg
warstwe oleju i przetrze¢ szmatg. Regularne smarowanie zapobiega zuzyciu i korozji liny i

przediuza jej trwatos¢.

| JUWAGA

ZAWSZE nalezy smarowac line 1 x tygodniowo lub czesciej w zaleznosci od obcigzen

eksploatacyjnych

ZAWSZE w srodowisku korozyjnym (stona woda, klimat morski, kwasy itp.) nalezy zwiekszy¢

czestos¢ smarowania w stosunku do normalnych okolicznosci
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ZAWSZE nalezy uzywac olejow maszynowych wedtug ISO — VG 46 lub VG 48 lub ich
odpowiednikow.

ZAWSZE po smarowaniu nalezy doktadnie wytrze¢ powierzchnie liny szmata.

NIGDY nie nalezy uzywac ptyndw czyszczacych na bazie kwasoéw.

11 KONSERWACJA
11.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

| JOSTRZEZENIE:

Konserwacje, fachowe przeglady i testy, za wyjatkiem wymiany liny, moga
przeprowadzaé¢ wytacznie wykwalifikowane osoby (organizacje serwisowe), wyszkolone
w zakresie bezpieczenstwa i konserwacji tych wciggarek.

ZAWSZE nalezy uzywac wytacznie czesci dostarczonych przez producenta.

NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposob inny, niz przepisany

przez producenta. Chodzi w szczegdlnosci o zakaz uzywania nieoryginalnych czesci

zamiennych lub dokonywanie modyfikacji produktu bez zgody producenta.

ZAWSZE nalezy przetestowaC funkcje wciggarki po wykonaniu konserwacji poprzez

czesciowe odwiniecie i nawiniecie liny.

ZAWSZE nalezy oznaczy¢ wadliwg lub naprawiang wciggarke odpowiednim napisem (np.
,NIE DO UZYTKU (MIMO PROVOZ)").

NIGDY nie wolno przeprowadza¢ konserwacji, jezeli na wciggarce przymocowany jest fadunek.

NIGDY nie nalezy pracowac z wciggarka, ktora jest w naprawie!

11.2 WYMIANA LINY

1) LN/O,5t

Starg line nalezy odwing¢ z bebna, nastepnie zdemontowac ztgczke linowg i usungg¢ starg line.
Koniec nowej liny nalezy przewlec przez otwor we froncie bebna i do liny ponownie
przymocowac ztgczke linowa.

Pierwszy rowek gwintowy na bebnie nalezy pozostawi¢ pusty i zacza¢ nawija¢ line od drugiego
rowka. Obracajgc korbg nawijamy line w ten sposéb, aby nawijata sie ona od gory bebna.

i
=

2) LN/t

Starg line nalezy odwing¢ z bebna, nastepnie trzeba zluzowaé nakretke sruby linowej (dostep
dla klucza przez otwor w ptycie bocznej) i usung¢ starg line.

Koniec nowej liny nalezy przewlec przez otwér sruby linowej umieszczonej w otworze frontu
bebna. Dokrecenie nakretki spowoduje zamocowanie konca liny. Nastepnie obracajgc korbag
nalezy nawing¢ line na beben w taki sposob, aby nawijata sie ona od géry bebna.

Podczas nawijania konieczne jest zapewnienie przeciwciggu w linie o wielkosci ok. 50 — 100 N
przy pomocy odpowiedniego tadunku (ciezarka). Przy pracy konieczna jest obecno$¢
pomocnika, ktory zapewnia state wstepne napiecie liny i wtasciwie naprowadzanie na beben.
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| JOSTRZEZENIE:

ZAWSZE nalezy przeprowadza¢ montaz nowej liny wylacznie w powyzej opisany
sposob. Inny sposéb zamocowania liny na bebnie moze spowodowac niefunkcjonalnosé
hamulca lub zapadki (!), ewentualnie wieksze obcigzenie elementéw mocujacych
wciggarke do konstrukcji nosne;j.

ZAWSZE nalezy nowa line nawija¢ z potrzebnym napieciem wstepnym i dbaé o wtasciwe
ulozenie

liny na bebnie. Zluzowana i przekrzyzowana lina ma istotnie krétsza trwatosé.

11.3 WSKAZOWKI OGOLNE

Nastepujgce instrukcje podajg wazne ogodlne informacje o demontazu, kontroli, naprawach i

montazu urzadzenia. Jezeli wciggarka zostata z jakiegokolwiek powodu zdemontowana, nalezy

postepowacé wedtug nastepujgcych wskazéwek.

1. ZAWSZE nalezy przeprowadzac¢ konserwacje w czystym srodowisku.

2. ZAWSZE nalezy utrzymywac stanowisko pracy w czystosci i wolne od substancji obcych,
ktore mogtyby przedostac sie do tozyska lub innych ruchomych czesci.

3. ZAWSZE nalezy stosowac odpowiednie podktadki w celu ochrony powierzchni czesci, jezeli
poszczegoblne czesci majg by¢ mocowane w imadle.

4. NIGDY nie nalezy rozmontowywac¢ wciggarki w wiekszym zakresie, niz jest to konieczne do

wykonania potrzebnej naprawy.

5. NIGDY podczas demontazu czesci nie nalezy uzywac nadmierne;j sity.

6. NIGDY nie nalezy uzywac ciepta (zaru) jako $rodka przy demontazu czesci, jezeli sg one
przeznaczone do dalszego zastosowania.

11.4 MONTAZ | REGULACJA HAMULCA

Nalezy zdemontowaé korbe reczng (2) z piasty
unoszacej

po wyttoczeniu kotka elastycznego (1)

i nastepnie zdemontowac tylng $ciane (3) — po
wykreceniu $rub z drgzkéw rozporowych.

Tylng $ciane razem z bebnem nalezy zdjg¢ z
wciggarki. Nastepnie mozna z przedniej sciany
wyjac¢ komplet watu zebatego z

hamulcem (4).

Obecnie nalezy zdemontowac nakretke (6), zdjac
podktadke (7) i z watu zebatego

odkreci¢ element unoszacy (8).

Nastepnie stopniowo zdemontujemy z watu

wktadke hamulcowa (9), koto zapadkowe (10), —
drugg wktadke hamulcowg (9) i ptyte oporowg (11) E
Montaz mechanizmu hamulcowego wykonujemy w
odwrotnej kolejnosci.
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Regulacja hamulca:

Po kontroli i montazu konieczne jest wyregulowanie
luzu osiowego hamulca.

Element unoszacy (8) nalezy lekko dokreci¢ w taki
sposob, aby miedzy czesciami hamulca (9-11)
miescit sie min. luz. Nastepnie nalezy natozy¢
nakretke (6) i rowniez lekko jg dokreci¢. Po
zmontowaniu kompletu watu zebatego z hamulcem
miedzy sciang boczng i przed osadzeniem korby
recznej zluzujemy nakretke (6) o %2 obrotu.
Nastepnie zamontujemy korbe reczng i sprawdzimy
funkcjonowanie hamulca. Wtasciwie wyregulowany
hamulec chodzi luzno w zakresie ok. 10 — 15% Po |
wyregulowaniu konieczne jest przetestowanie = bf
wciggarki przy obcigzeniu fadunkiem probnym. v

11.5 KONTROLA

ZAWSZE nalezy sprawdzi¢, czy rozmontowane czesci sg przydatne do dalszego zastosowania.

1. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie przektadnie zebate wigcznie z watem, czy nie sg one zuzyte i
nie maja rys lub pekniec.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy gwintowane czesci nie majg uszkodzonego gwintu.

3. Wkiadki hamulcowe (9), koto zapadkowe (10), zapadke i podktadke oporowg (11) nalezy

wyczys$ci¢ druciang szczotkg i sprawdzi¢ ich stan.

Nalezy zmierzy¢ grubosé wktadek hamulcowych (patrz tabelka).

Jezeli wktadki hamulcowe majg mniejszg grubos¢ niz podaje wartos¢ graniczna, konieczna

jest ich wymiana. Bez wzgledu na grubo$¢ nalezy wymieni¢ rowniez wkiadki z widocznie

poobcierang powierzchnia.

o s

Grubosc¢ wktadki Wartosc¢ Zuzycie (mm)
(mm) graniczna
(mm)
2,5 2 0,5

6. Sprawdzi¢ nalezy przede wszystkim line, ktora jest najczestszg przyczyng usterek.

11.6 NAPRAWA

Zuzyte lub uszkodzone czesci muszg zosta¢ wymienione.

Mate zalewki i rysy lub inne mniejsze wady powierzchni nalezy usung¢ i wygtadzi¢ delikatnym
kamieniem szlifierskim lub ptétnem sciernym.

11.7 TEST

W przypadku wszystkich naprawionych wciggarek wykwalifikowana osoba musi wykonac test

obcigzeniowy z fadunkiem przekraczajgcym nosnos¢ o 10% w celu sprawdzenia
funkcjonowania i hamulca wciggarki.
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12 WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI - LIKWIDACJA

W stosunku do wszystkich typow wciggarek obowigzuje, ze nie zawierajg one zadnych
substancji szkodliwych dla zdrowia. Ich czesci wyprodukowane sg ze stali, wktadka hamulcowa
wykonana zostata ze stopu miedzi a rekojes¢ korby wyprodukowana jest z PVC. Po wycofaniu
wciggarki z eksploatacji nalezy zdemontowac rekojes¢ i wciggarke linowag przekazac firmie
trudnigcej sie likwidacjg ztomu metalowego. Przy likwidacji rekojesci nalezy postepowac wg
odpowiednich norm dotyczacych likwidacji tworzyw sztucznych przydatnych do odzysku.

13 DOKUMENTACJA POWIAZANA

w obowigzujacym brzmieniu

ES deklaracja zgodnosci

Instrukcja obstugi zostata opracowana zgodnie z nastepujacymi przepisami technicznymi,
normami technicznymi i przepisami narodowymi:

e Rozporzadzenie rzadu nr 176/2008 Dz. U. w obowigzujacym brzmieniu (Dyrektywa EP i
Rady 2006/42/ES)

¢ Rozporzadzenie rzadu nr 23/2003 Dz. U. w obowigzujacym brzmieniu (Dyrektywa EP i Rady
94/9/ES)

CSN EN ISO 12100 - 1

CSN EN ISO 12100 - 2

CSN EN 13157

CSN EN ISO 14121-1

CSNEN 1127 -2

CSN EN 1127 - 1

CSN EN 13463 — 1

Rozporzadzenie Czeskiego Urzedu Gérnictwa (CBU) nr 22/89 Dz. U.
CSN 33 2030

14 KONCOWE WYMAGANIA PRODUCENTA W STOSUNKU DO
KLIENTA

Jakiekolwiek zmiany produktu, ewentualnie zastosowanie nieoryginalnych czesci
zamiennych, moga odbywac¢ sie tylko na podstawie zgody producenta.

Przy niedotrzymaniu tego warunku producent nie gwarantuje bezpieczenstwa swego
produktu.

V takim przypadku produkt nie jest objety gwarancja producenta.

Czescig podlegajaca szybkiemu zuzyciu, ktorej nie obejmuje gwarancja, jest:

¢ lina z hakiem

Gwarancja w przypadku tego elementu obejmuje wylacznie usterki powstate w
udokumentowany sposéb wskutek wad materiatu.
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